AMACAST

Weltwelter

MalSstab
fur Qualitat

Das Edelstahl-StrahImittel Amacast wurde
urspringlich fir die Luft- und Raumfahrt-
industrie entwickelt und wird heute mit
fortschrittlichster Technologie gefertigt.

Amacast wird als fliissiger Stahl in der
Atmosphare ,kontrolliert zerstaubt”. Der
Prozessablauf ist computergesteuert.
Samtliche Prozessparameter (Atmosphére,
DurchfluB,  Geschwindigkeit,  GréRe,
Kihlzyklus, ~ Form  usw.)  werden
kontinuierlich Gberwacht.

Es entsteht ein Strahimittel aus feinem
austenitischen Gefiige mit einer nahezu
perfekten runden Form ohne Hohlraume.
Die Rundheit und Kompaktheit der Strahl-

partikel ist ein Indikator fiir die Stabilitat
der Mikrostruktur.

Bedingt  durch  die ,kontrollierte
Zerstaubung” in  einer  speziellen
Atmosphare wird die Oxidation des
StrahImittels vermieden.

Amacast hat eine extrem hohe
Massendichte und ubertragt beim Aufprall
auf die Oberflache mehr Energie, wie
herkommliche StrahImittel.
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a-'r-.*‘.-ir;f,!'-"ﬂ Amacast Edelstahl-StrahImittel wird mit einem konstanten Amacast ist umweltfreundlich -von der Herstellung iiber den
e, & ‘:_,-.: Nickelanteil in den engen Toleranzen der S.A.E.- Norm, gefertigt. Strahlprozess- bis hin zum Recycling.
- i ! ﬁ}! Im Strahlprazess kommt es zur Aufhartung in Abhangigkeit von Durch den geringen Verschlei® und eine hohe
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'-E‘ i . der Harte des zu strahlenden Produktes. Energietibertragung senkt Amacast die Betriebskosten und
R erhiht die Produktivitit.
1._"‘ Um von Beginn an ein effizientes Arbeiten zu ermdglichen, wird
‘t.;:: .I'I'ﬁ 3 Amacast als einsatzbereite Betriebsmischung bezogen. Hierdurch Durch die ausgepragt runde Geometrie der Strahlkdrner
‘i i 5 wird beim Strahlen eine optimale Ausgewogenheit zwischen der erzeugt Amacast eine gleichmaBige Oberflachenrauheit
A bl ’: Energietibertragung und der Uberdeckung sichergestellt. und ein gleichmaRiges Finish.
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0 ) Ny Durch den aufwendigen Herstellprozess ist Amacast ein Durch den hohen Qualitatsstand ist Amacast ein Edelstahl-
3‘1‘: " # Strahlmittel von hochster Qualitat. VerschleiRverhalten und Strahlmittel, das selbst den hdchsten Strahlanforderungen
] 11!'-: % Energielibertragung sind perfekt auf die Bedurfnisse der der Automobil- und Luftfahrtindustrie genigt.
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i -'r.-.: chen Strahimitteln, eine Verbesserung von 20 bis zu 60 % Durch den besonderen Herstellprozess enthalt Amacast
.'FEH--]E = "i'i erreicht. keinerlei Begleitelemente und ist pradestiniert zur
FREEY "; Strahlbehandlung z.B. hochsensibeler medizinischer Kom-
) 2ty 4 Amacast senkt die Betriebskosten und erhoht die Produktivitat. ponenten.
3 'E' I.EE‘ Ein Service-Team, bestehend aus erfahrenen
"-i."';r’:ﬂ s Anwendungstechnikern, analysiert lhren Strahlprozess und berat
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DICHTE
i o ) STANDART ERVIN SIEBLINIEN BEI EDELSTAHL-STRAHLMITTEL
& 2 o Min 7,0 Kg/dm? SIEBLOCHUNG
L (MIKROMETER)
+ "
1.4? :} o HARTE 2000 10 - - - - - KEIN RUCKSTAND
TaEy Neukorn: 20 HRC 1700 12 ] } . . ; 59 MAX
‘i"-'f.’._. Als Betriebsgemisch: 37 HRC 1400 14 - - - - KEIN RUCKSTAND
T 4
E}}_‘;;f' T A 1180 16 - - - KEIN RUCKSTAND
b ]
A CHEMISCHE ANALYSE 1000 18 : : ; : 10% MAX
"1;:3—! 3 Kohlenstoft:  max. 0.25% 850 20 - - |xewRucksTano|  10% MAX - 90% MIN
ik R Vgt
3 ""‘_!‘ra.ﬁ.; SiliZiUM max. 3.0% 710 25 - - 5% MAX
i ft}';‘;;” Mangan ........c......... max. 2,0 600 30 ) KEIN ROCKSTAND
L
i ey ChIOM 16%-20% 500 3 ; 5% MAX : : 95% MIN
.l-.¥:: o Nickel 6%-10% 425 40 KEIN RUCKSTAND - - 95% MIN
REL 300 50 10% - 96% MIN
ik VERPACKUNG
gl 212 70 : 85% MIN
Ll L Taig In Féssern je 1.000 Kg 106 . 90% MIN
.,‘J-:}'L In 25 Kg Plastikbehalter auf 0 )
1151-‘;'!;- "'L‘,'J-'..é" Palette je 750 Kg Angaben in dieser Tabelle nur als Leitlinie.
' Lok AT
) Bt L i
o ;.'.: .:!-I" g
A N :
Bl g
<

George Henry Road, Great Bridge, Tipton, West Midlands DY4 7BZ England
Tel: +44 (0)121 522 2777 Fax: +44 (0)121 522 2501
Email: sales@ervinamasteel.eu

www.ervinamasteel.eu www.ervinindustries.com



