Weltweliter
MalSstab

fur Qualitat

AMAMIX ist ein Gemisch aus ERVIN Steel Shot (kugeliges
Korn) und ERVIN Steel Grit (kantiges Korn). Beide
StrahImittelsorten werden in verschiedenen GroRen und
exakt festgelegten Mengenverhéltnissen gemischt, um so
besonderen Kundenanforderungen bzgl. Strahlleistung
und Wirtschaftlichkeit gerecht zu werden.

ERVIN hat sich verpflichtet, Strahlmittel von héchster
Qualitat zu fertigen. Durch den hohen Qualitatsstand ist
AMAMIX ein  Strahimittelgemisch, das  selbst
anspruchvolisten  Strahlanforderungen  geniigt.
Voraussetzungen hierfir sind:

Sorgfiltigste Rohmaterialauswahl und ein in engen
Toleranzen abgestimmtes Mischungsverhdltnis der
Legierungsbestandteile

Eine auf jede Strahlmittelsorte abgestimmte
Warmebehandlung zur Schaffung eines feinkdrnigen
martensitischen Gefliges mit einer gleichmaRigen
Harte

- Eine auf die Bedirfnisse der Anwender abgestimmte
Strahlmittelmischung Zur Senkung der
Betriebskosten und zur Erhdhung der Produktivitat.

AMAMIX wird unter exakter Einhaltung der Normen SAE
J 993 und SAE J 827 gefertigt.

Der hohe Qualitdtsstand von AMAMIX garantiert ein
Strahlmittel mit einer extrem hohen Massendichte fiir
eine maximale Energieiibertragung auf die Oberfléche.
Das feinkdrnige martensitische Geflige hat die besondere
Eigenschaft, im Strahlprozess zu verfestigen, wodurch der
Strahlmittelverbrauch reduziert wird. Durch den geringen
Verschlei® und eine effiziente Energielibertragung senkt
AMAMIX die Betriebskosten und erhdht die Produktivitét
und Wirtschaftlichkeit bei vielen Strahlanwendungen.

20 verschiedene Strahlmittel-Mischungen sind
kurzfristig lieferbar. Somit ist gewahrleistet, dass Amamix
auch fir Ihre spezifische Strahlanforderung verfiigbar ist.
Ein  Service-Team, bestehend aus erfahrenen
Anwendungstechnikern analysiert lhren Strahlprozess
und berit Sie gerne.




AMAMIX

Bei vielen Strahlanwendungen wird durch AMAMIX die
Strahlzeit reduziert, ohne dass zusatzlich
Maschinenmodifikationen erforderlich sind. AMAMIX ist auf die
Bediirfnisse der Kunden abgestimmt und hat ein
ausgezeichnetes  Verhdltnis  von  Produktivitdit  und
Wirtschaftlichkeit.

AMAMIX besteht aus einem Gemisch unterschiedlicher
KorngroBen und Korngeometrien. GroRe Korner brechen die
Oberflache auf, kleine Kdrner verrichten die Abtragarbeit und
eckigen Korner schaffen eine saubere helle und gleichmaRige
Oberflache.

Ervins Erfolg basiert auf der Verpflichtung, Strahlmittel von
hochster Qualitat zu fertigen. Die Grundmaterialien von
AMAMIX, Steel Shot und Steel Grit werden mit fortschrittlichster
Fertigungstechnologie hergestellt und sind weltweit der
MaRstab  fiir  Qualitat.  VerschleiBverhalten  und
Energielibertragung sind perfekt auf die Bedirfnisse der
Anwender abgestimmt.

AMAMIX senkt die Betriebskosten und erhoht die
Produktivitat. Bei vielen Strahlanwendungen erzielt AMAMIX das
wirtschaftlichste Kosten/Nutzen Verhaltnis. Ein Service-Team,
bestehend aus erfahrenen Anwendungstechnikern analysiert auf
Wunsch lhren Strahlprozess und berat Sie gerne.

VORTEILE:

AMAMIX ist umweltfreundlich von der Herstellung Giber den
Strahlprozess bis hin zum Recycling

Durch die hohe Standzeit und eine effiziente
Energieiibertragung senkt AMAMIX die Betriebskosten und
erhoht die Produktivitat

AMAMIX erzeugt eine gleichmaRBige Oberflaichenrauheit
und ein gleichméaRiges Finish

Durch den hohen Qualitatsstand ist AMAMIX ein Strahimittel
das selbst den hdochsten Strahlanforderungen geniigt.
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feinkarniger Martensit, der dem StrahImittel eine extrem hohe Massendichte zur maxi-
malen Energieiibertragung und eine hochstmagliche Standzeit verleiht.
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A VERPACKUNG

= ; In Spezial-Papiersacken zu je 25 Kg Zusatzliche Mischungen sind verflighar. Bitte sprechen Sie uns an.
*‘* Bt auf Euro-Paletten je 1.000 Kg o ) )
g a0 Big-Bags oder Fassern (i 1,000 Kg) In der KIaSS|_f|2|erung entsprechen die AMAMIX Bestandteile
L Shot und Grit der Norm SAE J 444,
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George Henry Road, Great Bridge, Tipton, West Midlands DY4 7BZ England
Tel: +44 (0)121 522 2777 Fax: +44 (0)121 522 2501
Email: sales@ervinamasteel.eu

www.ervinindustries.com

www.ervinamasteel.eu




