AUTOMOTIVE
SHOT PEENING

Weltweliter
Standard fur
Qualitat

Ervins Shot Peening StrahImittel fiir die
Automobilindustrie entspricht oder Gbertrifft die
Spezifikationen der Normen SAE J 444 und SAE
J 827. Auch zukiinftige Spezifikationen, in nach
engeren Toleranzen, wird Ervin erfiillen.

Ervin  hat sich verpflichtet, fiir die
Automobilindustrie Shot Peening Strahlmittel
von hochster Qualitdt zu fertigen. Ervins
Strahlmittel gentigt selbst den anspruchvollsten
Strahlanforderungen. Vorraussetzungen hierfiir
sind:

Sorgfiltigste Rohmaterialauswahl und ein
in engen Toleranzen  abgestimmtes
Mischungsverhaltnis der
Legierungsbestandteile

Auf KorngréRen abgestimmte
Wirmebehandlungen zur Schaffung eines
feinkdrnigen martensitischen Gefliges mit
einer gleichmaRigen Harte zur exakten

Einhaltung der SAE und AMS-Spezifikationen

Enge KorngréRenabstufung gemal der SAE-
Spezifikationen

Mehrfaches Auskugeln des Strahlmittels in
Spiralabscheidern, um nur Korner mit einer
nahezu perfekten runden Form zu haben

Herausfiltern jeglicher nicht der Spezifikation
entsprechender Partikel, um die AMS-Norm
nach zu ibertreffen.

Durch die hohe Standzeit und eine
groBtmogliche Energieiibertragung senkt
Ervins Shot Peening Strahlmittel die
Betriebskosten und erhdht Produktivitat und
Wirtschaftlichkeit.

Ervins Shot Peening Strahimittel ist ein
erstklassiges Strahlmittel fiir anspruchsvollste
Shot Peening Anwendungen.




SHOT PEENING IN DER AUTOMOBILINDUSTRIE

Ervins Automotive Shot Peening Strahimittel bieten fir einen
effizienten und hoch-effektiven Strahlverfestigungsprozess eine
perfekte Ausgewogenheit zwischen Standzeit,
Energieiibertragung und Kosten.

Durch die Art und GleichméaRigkeit des Strahimittelgefliges wird
ein Maximum an Energieiibertragung erreicht. Oftmals erhéhen
Ervins Shot Peening Strahimittel die Produktivitdit von
Strahlanlagen -ohne Anlagenmodifikationen durchfiihren zu
mussen- und ermaglichen so die Verfestigung von mehr Bauteilen
in einer kirzeren Strahlzeit.

Durch das Qualitdtssicherungssystem von Ervin werden bei der
Herstellung kontinuierlich samtliche Parameter wie, chemische
Zusammensetzung, Gefiige, Harte, Form und Korngrofe
kontrolliert. Hierdurch sichert Ervins Automotive Shot Peening
Strahlmittel die Qualitdt und GleichmaRigkeit Ihres Shot
Peening Strahlprozesses.

Ervins Automotive Shot Peening Strahlmittel reduzieren die
Betriebskosten. Durch die hohe Standzeit bei maximaler
Energietbertragung wird, im Vergleich zu anderen Strahlmitteln,
das bestmaogliche Verhaltnis von  Produktivitdit und
Strahlmittelkosten bei Shot Peening-Anwendungen erreicht.

Ervins Automotive Shot Peening Strahimittel werden im eigenen
Forschungs- und Entwicklungszentrum kontinuierlich
weiterentwickelt, u.a. auch, um mit dem Fortschritt in der
Anwendungs- und Anlagentechnik Schritt zu halten.

GleichmaRiges feinkdrniges Martensit

Ervins Automotive Shot Peening Strahlmittel sind sowohl bei der
Herstellung als auch im Preis/Leistungsverhaltnis vielen anderen
Shot Peening Strahimitteln (iberlegen.

Ervins Automotive Shot Peening Strahlmittel sind weltweit die
erste Wahl bei Automobilbauern.

VORTEILE:

Umweltfreundlich von der Herstellung tber den
Strahlprozess bis hin zum Recycling

Durch hohe Standzeiten bei maximaler
Energieiibertragung werden die Betriebskosten gesenkt und
die Produktivitat erhoht

Technisch hochwertig und effektiv. Entwickelt fur
anspruchvollste Shot Peening Anwendungen und flir neueste
Strahlanlagentechnik.

Sichert die Qualitit lhres Strahlprozesses und erzeugt ein
gleichmaRiges Ergebnis bei der Strahlverfestigung von
Automobilbauteilen.

DICHTE

Ervins Technologie der Verdiisung mittels Wasser ermdglicht einen groftmaglichen

SROT.eroereees oo min 7,0 Kg/dm? Temperaturabfall der Schmelze beim AbkiihlungsprozeB. Wahrend des Verdiisens werden
- permanent Temperatur und chemische Zusammensetzung (berwacht. Der extrem schnelle
e Abkihlungsprozess der Stahlkérner flihrt zu einem fehlerfreien metallurgischem Geflige, in dem
SHAMe. 40-51 HRC /390 - 530 HV die "E|sen- gnd"Ko.hlenstoffatome femstmoghph glelchma&g angeord_net smd. Da_g entstqn@ene
) Gefiige, feinkdrniges homogenes Martensit, verleiht jedem Partikel eine hdchstmdgliche
MHAME e Sl B GUak Standzeit wéahrend des Strahlprozesses bei maximaler Energieiibertragung.
L Harte oo 54 - 61 HRC / 580 - 720 HV.
CHEMISCHE ANALYSE _ _ _
S Harte M Hérte L Hérte
Kohlenstoff ... 0,80% - 1.2% . ° .
Mangan S-70 / S-110. .0,35% - 1.2% . . .
Mangan S-170..........cccccovvmernrs 0,50% - 1,2% . R .
Mangan ab S-230 .........ccc...c..... 0,60% - 1,2% o o o
SIIZIUM v, 0,4% Min
[ ] L ] [ ]
Schwefel .o 0,05% Max
L] L] L]
0, . m .
PhOSPROT ... 0,05% Max . . . Die Komgrof&en von Ervin
VERPACKUNG Automotive Shot Peening
. . ° .
In Spezial-Papiersécken zu je 25 Kg . . . Strahlmltt_eln entsprechen den
auf Euro-Paletten je 1.000 Kg; Spezifikationen der Norm
Big-Bags oder Fassern (je 1.000 Kg) o ° N/A SAE J 444
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